27700 机械制造工程学考试说明

一、本课程使用教材、大纲

机械制造工程学使用的教材为《机械制造工程学》，王杰等主编，北京邮电大学出版社，2004版；考试大纲为江苏省高等教育自学考试指导委员会制定的《机械制造工程学》自学考试大纲。

二、本课程的试卷题型结构及试题难易程度

1、试卷题型结构表
	课程

代号
	27700
	课程

名称
	机械制造工程学



	题型
	单选题
	填空题
	名词

解释
	简答题
	综合题
	合计

	每题

分值
	1
	1
	3
	5
	7
	

	题数
	20
	10
	5
	4
	5
	44

	合计

分值
	20
	10
	15
	20
	35
	100


2、试卷按照领会、掌握、熟练掌握三个认知层次命制试题，三个层次所占的比例大致为：领会占20%、掌握占40%、熟练掌握占40%。
3、试题的难易程度可以分为“易、中、难”。根据课程的特点，每份试卷中，不同难易程度试题所占分数比例依次为易占30%，中占50%、难占20%。
三、各章内容分数的大致分布

	章次
	内容
	分值

	第一章
	金属切削加工中的基本定义
	15左右

	第二章
	切屑形成过程及加工表面质量
	5左右

	第三章
	切削过程中的物理现象及影响因素
	10左右

	第四章
	影响切削加工效率及表面质量的因素
	10左右

	第五章
	金属切削机床与刀具
	10左右

	第六章
	机械加工精度
	5左右

	第七章
	机械加工工艺规程的制订
	20左右

	第八章
	装配工艺规程的制订
	5左右

	第九章
	机床夹具设计原理
	20左右


四、各章内容的重、难点
	章次
	重点
	难点

	第一章 金属切削加工中的基本定义
	切削运动、加工表面、切削用量、

切削层概念、刀具切削部分的组成、刀具标注和工作参考系及参考面、刀具各标注角度和工作角度定义及表达。
	会标注角度、会分析工
作角度变化

	第二章 切屑形成过程及加工表面质
量
	三个变形区划分及特点、切削变形程度的表示方法、前刀面与切屑底层内摩擦概念、积屑瘤概念及对切
削过程的影响、减小积屑瘤措施、已加工表面质量的具体涵义、影响表面粗糙度的因素与减小措施、切屑类型及产生条件。
	影响表面粗糙度的因

素与减小措施、
砂轮特性及选用。

	第三章 切削过程中的物理现象及影
响因素
	切削力分力及应用、影响切削力的

因素、单位切削力概念、切削热产生和传出、切削温度概念及影响切削温度的因素、刀具磨损形式及磨损原因、刀具磨钝标准概念、刀具刀具耐用度概念及影响因素、磨削烧伤概念及避免措施。
	影响切削力的因素、切削温度概念及影响切削温度的因素、刀具耐用度概念及影响措施。

	第四章 影响切削加工效率及表面质量的因素
	工件材料切削加工性的概念、衡量

指标及影响因素、刀具材料具备的性能、刀具材料种类及特点、刀具几何参数内容，刀具各角度的功用及选择切削用量选择原则。
	刀具各角度的功用及选择、切削用量选择原则

	第五章 金属切削
机床与刀具
	机床分类和型号编制、工件表面成

形运动、CA6140组成、传动系统图、车刀和孔加工刀具类型、结构，齿轮刀具类型
	分析传动系统图

	第六章
机械加工精度
	机械加工精度概念、原始误差涵义、工艺系统刚度概念、毛坯误差复映
现象及减小措施、误差预防措施
	毛坯误差复映

现象及减小措施

误差预防措施

	第七章 机械加工
工艺规程的制订
	机械加工工艺过程组成、工艺规程及格式、零件结构工艺性分析、工

艺尺寸链计算、粗基准和精基准选择原则、
	零件结构工艺性分析、

工艺尺寸链计算

	第八章 装配工艺
规程的制订
	装配概念、装配精度概念、保证装

配精度的各种方法，及其特点和使用场合。
	保证装配精度的各种方法

	第九章
	机床夹具组成及各部分作用、夹具

作用、夹紧力方向和作用点确定原则、六点定位原理、各种定位类型概念、分析工件的定位、平面定位时各支承概念及作用、典型夹紧机构、钻夹具特点、钻套类型及选用。
	分析工件的定位



五、各题型试题范例及解题要求
1、单选题（每小题 1 分，共 20 分）

要求：在下列每小题的四个备选答案中选出一个正确的答案，并将其字母标号填入题干的括号内。
范例：加工脆性材料，得到的切屑往往是（  ）
A．崩碎切屑     B．带状切屑     C．单元切屑    D．挤裂切屑

解答：A

2、填空题（每小题1分，共10分）
范例：已加工表面和待加工面垂直距离为____                 。

要求：直接将答案填在试题的空格上。
解答：切削深度
3、名词解释（每小题3分，共15分）

范例：工序
要求：直接写出答案，按要点给分。
解答：指一个（或一组）工人在一个工作地点（1分）对一个（或同时对几个）工件（1分）连续完成的那一部分加工过程。（1分）
4、简答题（每小题5分，共20分）

范例：简述机床夹具的作用。
要求：直接写出相关问题的要点，不要展开议论。
解答：保证加工精度的稳定。(2分)缩短辅助时间，提高劳动生产率。(1分)
可扩大机床的使用范围。(1分)可以减轻劳动强度，保证安全生产。(1分)
5、综合题（每小题7分，共35分）

范例：某零件的外圆
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mm上要渗碳，深度为1～1.2mm，此外圆加工顺序是：先车外圆至尺寸
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 mm，然后渗碳淬火，最后磨外圆至尺寸
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mm。求渗碳时渗入深度应控制在多大范围？
要求：综合题中有作图、计算题、分析题型，计算题要有过程，只写出答案的只给答案分
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六、考试注意事项

本课程考试为闭卷、笔试，考试时间为150分钟。考生参加考试时只允许携带钢笔、
签字笔、圆珠笔、铅笔、橡皮、圆规、三角板等文具用品，自己准备普通计算器，不允许携带具有记忆功能的计算设备、有关教材、参考书等。


















尺寸链如左图所示：A0为封闭环，


A3、A2为增环，A1减环  （3分）


A1=� EMBED Equation.3  ���   A2=� EMBED Equation.3  ���   A0=� EMBED Equation.3  ���


A3的基本尺寸：


A0=A3+A2-A1     A3=1455.25-45=1.25（1分）


A3的上下偏差：


ESA0=ESA3+ESA2-EIA1 


ESA3=0.13                      （1分）


EIA0=EIA3+EIA2-ESA1 


EIA3=0.0175                     （1分）                                  A3=� EMBED Equation.3  ��� 渗碳深度为1.27～1.38 mm（1分）
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